
Устройство для предотвращения АСПО в трубопроводах 
Устройство магнитной обработки жидкости для трубопроводов 
  
Назначение
Установки магнитной обработки жидкости для трубопроводов предназначены:
1.снижать скорость коррозии металла внутренней поверхности промысловых трубопроводов;
2.интенсифицировать процесс расслоения водонефтяных эмульсий;
3.уменьшить скорость образования отложений солей и АСПО.

Описание технологии

Установка представляет собой отрезок трубы, на внутренней поверхности которой и на перегородках специальным образом расположены постоянные магниты, создающие требуемую для определенных условий обработки напряженность магнитного поля.

Снижение коррозионной активности водных сред происходит за счет образования в нефтяной фазе, коллоидной фазе и/или в центре потока избыточного содержания ионов гидроксония. При этом происходит повышение рН среды и, соответственно, снижение скорости коррозии стали трубопроводов.

Интенсификация процесса расслаивания эмульсий происходит путем воздействия сильного магнитного поля на ферро- и парамагнитные частицы бронирующих оболочек глобул, а также получения зарядов на противоположных сторонах глобул за счет индуцирования электрических токов при прохождении ионов в магнитном поле.

Уменьшение процесса солеотложения в устройстве сопряжено со значительным увеличением концентрации заряженных частиц (ионов) противоположного знака в зоне нулевой магнитной индукции, где происходит образование микровзвеси кристаллов малорастворимых солей (сульфатов, карбонатов и фосфатов). Образованные в зазоре устройства микрокристаллы не способны адсорбироваться на стальной поверхности.

Снижение АСПО происходит по механизму, аналогичному механизму работы скважинных устройств.

Место монтажа

Монтируется на трубопроводе путем фланцевого или сварного соединения.

Стоимость устройства для предотвращения АСПО
Условный диаметр           Типоразмер аппарата       Стоимость, с учетом НДС, тыс. руб. (на 01.06.2009 г.)
50	                                 МВ-50	                       20,3
73	                                 МВ-73	                       20,3
80	                                 МВ-80	                       25,2
100	                                 МВ-100	                        34,5
150	                                  МВ-150	                        45,0
200	                                    МВ-200	                        84,0
250	                                    МВ-250	                        100,0
300	                                     МВ-300	                        140,0


 

Правовая защита

Защищено патентом РФ на полезную модель № 47875 и 54035. Патентом РФ № 2287492. Получено положительное решение о выдаче патента РФ на способ и устройство снижения скорости коррозии трубопроводов.

Экономическая эффективность

Определяется возможностью:
1. снизить скорость коррозии металла труб в среднем на 40-60 %. Максимальный эффект достигается в сульфатных и карбонатных средах, содержащих сероводород;
2. уменьшить эффективную дозировку ингибитора коррозии металла на 20 – 50 %;
3. уменьшить эффективную дозировку деэмульгатора на 10 – 30 %.
4. уменьшить скорость образования отложений солей и АСПО в 2 и более раз.

Например, средняя стоимость промывки от АСПО трубопровода диаметром 100 мм составляет 16892 рубля, стоимость устройства около 23000 руб., следовательно годовой экономический эффект от внедрения устройства составляет (при снижении количества обработок с 12 до 6 в год) 91 357 руб.

Внедрение устройства для предотвращения АСПО

Данные установки испытаны и внедрены на месторождениях НК «ЛУКОЙЛ», АНК «Башнефть» и ОАО «Белкамнефть» ОАО «Татнефть».


http://www.corrosion.su/prevention_aspo_in_pipelines.php


